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BEMUTATKOZAS

A Nortonnal mindent tudunk, amit a csiszoléanyagokrol tudni lehet. A fémgyartasi piacra
torténd teljes termékvalaszték gyartasa és értékesitése soran szerzett technikai
tapasztalatainkat hasznaljuk fel, beleértve a vago- és csiszolokorongokat, a lamellas
korongokat, és fibertarcsakat, valamint a finisel6 és polirozé termékeket. A legjobb
pozicioban vagyunk ahhoz, hogy segitsiink Onnek megtalalni a megfelelé megoldast, az
alkalmazasi folyamat minden egyes szakaszara.

Ez az uj teljesitmény-megoldasi prospektus a megfelel6 sarokcsiszol6 alkalmazasokhoz
kinal termékeket, ajanlasokat és tanacsokat, aluminium és szinesfém feldolgozasahoz,
lehet6veé téve On szamara, hogy termelékenyebbé valjon, és a jovedelmezdségi
szempontoknak megfelel6éen megtérulést érhessen el beruhazasain.

Ezzel a prospektussal On képes lesz arra, hogy:

» Az alkalmazas szikségletének és igényeinek megfelel6 valés megoldasokat nyujtson.
* Megértse a legujabb termékinnovaciokat.

 Alkalmazasi igényeinek megfeleléen valassza ki a magas teljesitményl vagy a
leggazdasagosabb terméket.

» Kbovethesse |épésrél Iépésre a folyamatot a legjobb eredmény eléréséhez minden
egyes fokozatban.

Ha sajat szemével szeretné latni a termékeket, akkor a képzési és bemutatd
lehet6ségek rendelkezésre allnak, és a bemutatd kozpontunk Eurdpa-szerte talalhato
létesitményeiben kertilnek megrendezésre. Tovabbi informaciéért, forduljon helyi
ertékesitési képviselbjehez.
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Az aluminiumgyartasi miveletek szinkédolt diagramja a nemvas anyagok gyartasaban jelenleg megtalalhaté nyolc kulcsfontossagu alkalmazasi folyamatot mutatja be, ahol a
derékszogl csiszolokat leggyakrabban hasznaljak. Minden oldalon hivatkoznak ra, és minden alkalmazashoz a ,legjobb termék” megoldast kinalja, amely segit megérteni,
melyikre van sziiksége.
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4

CSISZOLAS

FELULET
ELOKESZITES
3 ES TISZTITAS

| FINISELES
~d

" POLIROZAS
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UJ NORTON ALU

« Nincs eltomédés, még puha anyagon sem

« Eles aluminium-oxid szemcsék a gyors és tiszta
vagasokhoz

« Akar 30%-kal nagyobb teljesitmény*

UJ NORTON ALU

+ Az éles aluminium-oxid szemcse gyors
anyageltavolitast tesz lehetévé

* Csokkenti az eltdmédést a kdszorlilés soran

- Sima fellletet ér el

« Akér 30%-kal nagyobb teljesitmény*

UJ NORTON ALU MESH
KORONG

* A halés bb ast tesz lehet6ve

eltdmédés neélkiil, és csdkkenti a hasznalat kézbeni

ég és a minimalis

a jobb
anyagveszteség érdekében

VORTEX RAPID BLEND

« Vagas és finiselés egy koronggal

* A szemesék 3k a konnyd T A
afrdcesend anyagot, sorjatlanitjak és sima feliletet
biztositanak

* Hosszu élettartam és kényelmes hasznalat

BEARTEX NAGY TELJESITMENYU
KORONG

* A nyitott szerkezet a terhelést
+ Nagy szilardsagu nylon a konttrokhoz valé

alkalmazkodasért a tarcsa élettartama alatt

BEARTEX NAGY TELJESITMENYU
KORONG

* Tart6s konstrukcié a gyors fellilet-el6készitéshez
és tisztitashoz

« Jo feliiletet biztosit a végso simitasi
miiveletekhez

RAPID BLEND NEX
« Kivalé minéségt, fényes felliletet biztosit

« Idedlis a polirozas és a festés el6készitése eldtti
finiseléshez

RAPID POLISH

« Filckorong polirozashoz a magas fényii feliiletért

+ Hasznalja polirozészerrel vagy pasztaval vagy
anelkdl

NORTON MULTI MATERIAL
« Egy korong minden anyaghoz
« Gyors, kényelmes és sokoldalu

NORTON MULTI MATERIAL
KONNYU KOMFORT CSISZOLAS

* A 3 mm vastag korong pontossagot biztosit a
csiszolas soran

* Konnyd és nehezen csi

sziik hormnyokhoz

NORZON FiBER TARCSA F827

* Cirkdnium Norzon szemcse

* Magas lefc nyomason

RAPID PREP (SCM)

« J6 teljesitmény és élettartam

* A nyitott szerkezet ellenall a terhelésnek

* Kulénféle minéségek allnak rendelkezésre a kiilénbdzé

csiszolasi stilusokhoz

RAPID PREP (SCM)
+ Jo teljesitmény
* A nyitott szerkezet ellenall a terhelésnek

*® Durva Gsé alinak

RAPID STRIP

* Agressziv, ellenérzott vagas

« Kénny(i tisztitas betéltés nélkdil

« Idedlis altalanos célu felhasznalasra kiilonféle
nemvas anyagokhoz

RAPID PREP (SCM)

* Kézepes és finom fokozatok készitéshez és
elépolirozashoz

* az el6z6 generacios Norton ALU termékcsaladhoz képest



A FOLYAMAT UTMUTATO MEGERTESE

A folyamatismertetd a fémfeldolgozasi alkalmazasokban a sarokcsiszoléval végzett hat gyakori folyamatra dsszpontosit. Ugy terveztiik, hogy
bemutassuk a legmagasabb teljesitményi termékeinket az egyes fazisokhoz, hogy bemutassuk a leghatékonyabb megoldast az On
miiveleteihez. Alternativ gazdasagos megoldasok a kdvetkezékben talalhatok a 11. oldalon kezd6dé termékjegyzékben.

HEGESZTES ELOKESZITESE ES UTOMEGMUNKALASA
4 LEPESBEN

1. LEPES: VAGAS
NORTON ALU

A Norton ALU vagétkorongok konnyen hasznalhatok, és egyenletes eredményeket biztositanak. Eles aluminium-oxid szemcséi
konnyedén atvagjak az anyagot, csdkkentve a vibraciot a jobb kezel6i kényelem érdekében.

TERMEKTIPUS @ (mm) TxB(mm) SPECIFIKACIO Db CIKKSZAM

115 1,0x22,23 AB0Q 25 66252828236
41-es tipus 1,6x22,23 A46Q 25 66252828233
1,0x22,23 A60Q 25 66252828237
—— 1,6x22,23 Ad6Q 5 66252828234
1,9x22,23 Ad6Q 25 66252828235

W UJ frissitett verziok
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HEGESZTESI VARRAT ELTAVOLITASATOL AZ ALTALANOS

FINOMSAGU FELULET ELERESEIG
3 LEPESBEN

1. LEPES: NAGY TELJESITMENYU CSISZOLAS
NORTON ALU

Tavolitsa el a felesleges hegesztési varratot Norton ALU csiszolokoronggal, 30-45°-0os szogben. A
csiszoldkorongok durva feliiletet hoznak |étre, ezért célszerii egy kis hegesztési varratot hagyni a feliileten.

TERMEKTIPUS @ (mm) TxB(mm) SPECIFIKACIO Db CIKKSZAM

115 7,0x22,23 A36Q 10 66252849497*

27-es tipus
-

125 7,0x22,23 A36Q 10 66252828228

230 7,0x22,23 Egy36Q 10 66252828232

W UJ frissitett verziok

* rendelésre készitve

2. LEPES: ANYAG ELTAVOLITAS
NORTON ALU MESH LAMELLAS CSISZOLOKORONG

Hasznalja a Norton Alu Mesh lamellas csi o 1got P60-as ével 10-15°-0s szdgben a maradék hegesztési varrat
gyors eltavolitasahoz.

‘ @ x H (mm) SZEMCSE Db CIKKSZAM
h 115x22 60 10 78072764488*
125x22 60 10 78072764494

* rendelésre készitve

3. LEPES: FELULET OSSZEDOLGOZAS ES

FINOMITAS VORTEX RAPID BEND
A Vortex Rapid Blend 5AM tarcsak idedlisak a feliilet 6sszedolgozasi alkalmazasokhoz , és eltavolitjak a a
fiber tarcsa utan maradt csiszolasi vonalakat. A Vortex Rapid Blend altal hagyott fényes feliilet végs6 -
e kivitelként vagy kozbens® lépésként is hasznalhato. /
' @ xH MAX : : g
' (mm) <Bp  RPM  SZEMCSE  ALKALMAZAS Db  CIKKSZAM _ e
- ‘ 115x22 U2305 12000 VORTEX 5 AM  Tig hegesztés eltavolitasa 10 66254429268 %

125x22 U2305 12000 VORTEX 5 AM  Tig hegesztés eltavolitasa 10 66254496323

6 | MEGOLDASOK ALUMINIUM ALKALMAZASHOZ



VAGASTOL AZ ALTALANOS FINOMSAGU

FELULET ELERESEIG

3 LEPESBEN

®

SAINT-GOBAIN

1. LEPES:VAGAS
NORTON ALU

A Norton ALU vagétarcsak kdnnyen hasznalhatok, és egyenletes eredményeket biztositanak. Eles aluminium-
oxid szemcséi kdnnyedén atvagjak az anyagot, csdkkentve a vibraciot a jobb kezeléi kényelem érdekében.

TERMEKTIPUS @(mm) TxB(mm) SPECIFIKACIO Db CIKKSZAM

1,0x22,23 AB0Q 25 66252828236

1,6x22,23 A46Q 25 66252828233

125 1,0x22,23 A60Q 25 66252828237

—— 1,6x22,23 A46Q 25 66252828234
230 19x2223  a4a 25 = 66252828235

115
41-es tipus

W UJ frissitett verziok
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HEGESZTESI VARRAT ELTAVOLITASA POLIROZASHOZ
3 LEPESBEN

3. LEPES: FINISELES

RAPID BLEND NEX

A Rapid Blend NEX-2SF kitiind finisel6 képességekkel rendelkezik, és rendkiviil finom, fényes és csillogo feliiletet
biztosit. Legjobb 10-15 ° -os szégben, lassan mozgatva a munkadarabon keresztiil, csak a sarokcsiszold sulyaval
hasznalni. Prébalja ki a NEX-3SF ha nagyobb igénybevételre van sziiksége, amikor rugalmassag és a kényelem
kevésbé fontos. A legjobb eredmény elérése érdekében és az égési nyomok elkeriilésére hasznalja 6000 és 7000
rpm kozotti sebességet.

AMXTxH (mm) CAPKOD MAXRPM  szemcse ALKALMAZAS Db CIKKSZAM

U4401 12000 NEX2SF Blend & Finish 66261020546
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF Blend & Finish 66254461726

U4401 12000 NEX2SF Blend & Finish 66254496320

125x12x22
U4401 12000 NEX3SF Blend & Finish 77696067125
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SZINESFEMEK ELOKESZITESE FESTESHEZ

ES BEVONATOLASHOZ
2 LEPESBEN SAINT—GOBAIN®

1. LEPES: ANYAG ELTAVOLITAS
NORTON ALU MESH LAMELLAS CSISZOLOKORONG

A Norton Alu Mesh lamellas csiszoldkorong P60-as szemcsével j6 valasztas a szinesfém anyagokhoz. A
halészerkezet miatt konnyii és egyenletes nyomassal kell 6ket hasznalni, hogy elkertiljiik a koptatast és a
felesleges anyag eltavolitasat.

3 x H (mm) SZEMCSE Db CIKKSZAM
115x22 60 10 78072764488*

125x22 60 10 78072764494

* rendelésre készitve

2. LEPES: OSSZEDOLGOZAS ES FINOMITAS
RAPID PREP (SCM) CSISZOLOKORONG DURVA

A lamellas csiszolokorong utan kézepes Rapid Prep (SCM) korongot kell hasznélni, hogy bevonasra kész
felliletet biztositson, mivel eltavolitja a karcolasokat, és alapot biztosit a fellileti bevonatok vagy festékek
tapadasahoz a levalas kockazatanak minimalizalasa érdekében.

@ (mm) CAPKOD  SZEMCSE Db CIKKSZAM
115 S2208 Durva 25 6662 984
125 S2208 Durva 25 66623378985
178 S2208 Durva 25 66623378986
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FESTEKBEVONATOK ES KORROZIO ELTAVOLITAS

2 LEHETOSEG

1.0PCIO: FELULET ELOKESZITES ES TISZTITAS
BLAZE RAPID STRIP

. A Blaze Rapid Strip tisztitétarcsakat 10-15°-os szogben érdemes hasznalni a nem kivant bevonatok és a korrézié
,-:" by gyors megsziintetésére, minimalis anyaglevalasztas mellett. Ez egy igazan sokoldali termék, mivel a nyomas
novelésével agresszivebb viselkedést érhet el. Kényelmes a hasznalata anélkiil, hogy az alkatrészek sériiinének
vagy karosan kopnanak.

L v 1 @ x B (mm) CAP KOD Db MAXRPM  Tipus CIKKSZAM
115x22 R9101 10 12000 27-es tipus 66623303783

125 x 22 R9101 10 11000 27-es tipus 66623303916

178 x 22 R9101 10 8000 27-es tipus 66623303920

2. OPCIO: FELULET ELOKESZITES ES TISZTITAS

A Norton drétkefék a Blaze Rapid Strip alternativajaként hasznalhatok. Idedlis megoldast jelentenek a nehezen elérhet6 teriileteken
vagy sik feliileteken. A huzalszerkezet alakformalé képessége lehet6vé teszi a kefével, hogy eltavolitsa a nem kivant bevonatokat
egyenetlen vagy Ureges felliletekrdl.

Cséélek el6készitése hegesztés és tisztitas el6tt, valamint a hegesztési atmenetekhez. )

SODROTT DROTKORONG (KEFEKORONG)
DxBxA T (mm) SAROKCSISZOLO (mm) Db CIKKSZAM
115x6x22 0,5 115 és 125 1 63642581639
126x6x22 0,5 115 és 125 1 63642581640 '

Sik és nehezen elérhet6 teriiletek el6készitése hegesztés és tisztitas el6tt
Erés festék- vagy rozsdaré’tegek tisztitasa

SODROTT DROTKORONG (KEFEKORONG)

VEDOBURKOLATTAL
DxBxA TL (mm) SAROKCSISZOLO (mm) Db CIKKSZAM
65x0xM14 0,5 T20 115 és 125 1 78072749622
SODROTT KUPOS DROTKORONG VEDOBURKOLATTAL
DxBXA TL (mm) SAROKCSISZOLO (mm) Db CIKKSZAM
100x0xM14 0,5 T22 115 és 125 1 66261103179

Konnyl vagy kézepes festékrétegek és rozsda tisztitasa

HULLAMOS KUPOS DROTKORONG VEDOBURKOLATTAL

DxBXA TL (mm) SAROKCSISZOLO (mm) Db CIKKSZAM
100x0xM14 0,3 T24 115 és 125 1 66261103180
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TERMEKINDEX

TELJESITMENY Jpp—
. "'I

NORTON ALU

« Ultravékony a preciz vagasért

* Specialis kotés és szemcse szinesfém alkalmazasokhoz
* Nincs eltémédés, a korong éles marad

NEHEZ CSISZO

NORTON ALU

« Eles aluminium-oxid szemcsék a gyors anyageltavolitashoz

« Nincs eltémddés, a vagokorong éles marad

TERMEKTIPUS @ (mm) TxB (mm) SPECIFIKACIO Db CIKKSZAM TERMEKTIPUS @ (mm) TxB (mm) SPECIFIKACIO ~ Db CIKKSZAM
115 1,0x22,23 A60Q 25 66252828236 115 7,0x22,23 A36Q 10 66252849497*
1,6x22,23 A46Q 25 66252828233 125 7,0x22,23 A36Q 10 66252828228
1ees tipus 125 1,0x22,23 Ac0Q 25 66252828237 2res tous 180 7,0x22,23 A%6Q 10 66252828230
1,6x22,23 A46Q 25 66252828234 230 7,0x22,23 A36Q 10 66252828232
230 1,9x22,23 A46Q 25 66252828235 UJ FRISSITETT TERMEKEK

UJ FRISSITETT TERMEKEK

NORTON MULTI MATERIAL

« Egy vagokorong minden anyaghoz
* Kénnyii valasztas az altalanos kereskedelemben

* Nincs idéveszteség a korongcsere miatt

* rendelésre készitve

GAZDASAGOS

NORTON LCG MULTI MATERIAL
KONNYU KOMFORT CSISZOLAS

+ A 3 mm vastag konny(i korong precizitast és pontossagot biztosit a csiszolas
soran
« A szilicium-karbid szemcse gyorsan eltavolitia az anyagot a kiilonféle

anyagokrol
* Gyors, kényelmes és sokféle anyagokhoz alkalmas TIEyR?\AEKTfPUS @ (mm) TxB(mm) SPECIFIKACIO Db CIKKSZAM
TERMEKTIPUS @ (mm) TxB (mm)  SPECIFIKACIO Db CIKKSZAM 115 3,0x22,23 C30S 10 66252846610
15 T0x22.23 C60T 25 66252833258 s ipus 125 3.0%22.23 c30s 70 66252846611
1,6x22,23 C46T 25 66252828951
1,0x22,23 C60T 25 66252918924
41-es tipus 125
1,6x22,23 C46T 25 66252828952 AN (e} AVO
180 1,6x22,23 C46T 25 66252926730
230 1,9x22,23 C46T 25 66252918925

ANYAG ELTAVOLITA

NORTON ALU MESH LAMELLAS
CSISZOLOKORONG

« Nincs terhelés, eltomddés és tilmelegedés
+ Jo levélasztas az aluminiumétvozeteken

TERMEKTIPUS @xH(mm)  SZEMCSE Db CIKKSZAM
40 10 78072764493
115x22 60 10 78072764494
. _ 80 10 78072764495
# 120 10 78072764496
Uvegszalas hatlap 40 10 78072764486
60 10 78072764488
12522 ) 10 78072764491
120 10 78072764492

NORZON FIBERTARCSA F827

+ NorZon csi: 6anyag a magas és alyos vagasi
sebességhez kdzepes nyomason

* Magas a ég aluminiumotve durva
csiszolasahoz és sorjazasahoz
@ x H (mm) SZEMCSE Db CIKKSZAM
24 25 69957360048
36 25 63642539615
50 25 69957360053
115x22 60 25 63642539616
80 25 63642539617
100 25 69957360063"
120 25 63642533055
24 25 63642539619
36 25 63642536483
50 25 63642539620
125x22 60 25 69957360057
80 25 63642539622
700 25 63642536484
120 25 63642533056
24 25 63642533062
36 25 63642533063
50 25 63642533064
180x22 60 25 63642533065
80 25 63642533066
120 25 63642533067
120 25 63642533068
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TERMEKINDEX

NYLON MEGEROSITETT
FELFOGOTANYER ALUFLEX

Norton (j megoldasa az aluminiummal dolgozé lgyfelek szamara.

« Az ivelt bordak mereven tartjak a felfogét és a csiszoléanyagot,
mikézben megtartjak a felfogétanyér rugalmassagat. * Csiszolas, ésszedolgozas és finiselés egy Iépésben.
& i asi mi » Rugalmas és "6lelhet6" hegesztési varratok

+ Nem tomddik el és nincs felrakddas a korongra

* Megfelel az ISO 15636 szabvanynak

+ 36+ 6s finomabb szemcsék Osszehasonl. .
e ] @ (mm) CAPKOD  SZEMCSE Db szemese  CIKKSZAM
@ (mm)  MENET SURUSEG MAX.RPM Db CIKKSZAM U2108 Extra durva 0 A36 66261149751
15 M14 Kemeny 13300 o 66623376727 125xbx22 U2208 Durva 0 A354 66261130782
125 M14 Kemény 12200 5 66623376821
150 M14 omény 10200 5 69957309184 TIPPEK:
180 M14 Kemeny 8500 5 66623376822 * 45°-ban hasznalja a nagyobb hatas érdekében
AT A “D. * 30°-on hasznalja finiseléshez
FELFOGOTANYER: NYLON | nasenaa s . o e
* TW vago- és csiszoldkorongok hasznalata utan 2. [épésként
ot aljon kemény sirliséglt a durva és termé (P50-ig)

VORTEX RAPID BEND

* Hasznaljon kzepes siirliséget a P60-as és finomabb szemcsés termékekhez
simitaskor vagy alakos munkadarabhoz

* Sokoldalu termék lemunkalas, dsszedolgozas és finiselés

ﬁ (mm) SURUSEG MENET Db CIKKSZAM * Gyorsabb finiselés minimalis anyagveszteséggel

15 Kemény M4 5 69957382828 - Eqyenletes, kén jesitmény a jobb alkatrészmin6ségért,
Kozepes M14 5 69957382825 elkenddes nelkil

125 M14 5 69957332829 @ xH (mm) _CAP KOD Max RPM SZEMCSE_ALKALMAZAS Db CIKKSZAM
Kozepes M14 5 69957382826 115x22 U2305 12000 Vortex Tig hegesztés 10 66254429268

178 Komény M4 5 69957382830 125x22 U2305 12000 5AM 10 66254496323
Kézepes M14 5 69957382827

FIGYELEM:

FELULET OSSZEDOLGOZ A RAPIDPREP KORONGOK ELTAVOLITHATO

KOZEPPONTTAL VANNAK ELLATVA MINDKET
TIPUSU FELFOGOTARCSAHOZ ALKALMASAK
RAPID PREP SCM
(AO) TEPOZARAS

* 15%-kal hosszabb élettartam
» Kevesebb folyamat lépcsé

FELFOGOTANYEROK
(TEPOZARAS) KOZPONTOSITOVAL

+ Csokkentett utomunkalatok @ xH (mm) SURUSEG MENET Db CIKKSZAM
@ (mm) CAP KOD SZEMCSE Db CIKKSZAM 15 Kozepes VAL T 77696076935

52108 Extra durva 25 66623378983 125 Kézepes M14 1 77696076941
S2208 Durva 25 66623378984

115 S2308 Kézepes 25 66623378987
S2408 Birsag 25 66623378990
52508 Negyon fnom 25 66623379028 FE LFOGOT ANYE ROK
S2108 Extra durva 25 66623378982
$2208 Durva 25 66623378985 BEARTEX ROSTKO RONGHOZ

125 2308 Kozepes 25 66623378988 E S RAPID PREP ( SCM )
$2408 Birsag 25 66623378991 Lz
52508 o—— 25 66623379029 KORONGHOZ (TEPOZARAS)
S2108 Extra durva 25 66623378965
$2208 Durva 25 66623378986 @ (mm) SURUSEG MENET Db CIKKSZAM

178 S2308 Kézepes 25 66623378989 115 Koézepes M14 1 69957382846
S2408 Birsag 25 - 125 Kozepes M14 1 69957382841
S2508 Nagyon finom 25 - 178 Kézepes M14 1 69957382844
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VORTEX RAPID BLEND

* Sokoldald termék lemunkalas, 6 as és finiselés

* Gyorsabb finiselés minimalis anyagveszteség mellett

- Egyenletes, kényelmes teljesitmény a jobb alkatrészmindségért,
elkendédés nélkil

@ xH (mm) CAP KOD Max RPM SZEMCSE ALKALMAZAS Db CIKKSZAM
115x22 U2305 12000 Vortex Tig hegesziés 10 66254429268
125x22 U2305 12000 5AM femunkélds 10 66254496323

BEARTEX NAGY SZILARDSAGU
ROSTKORONGOK

* Mélyagyazasu kézéppont T27
« Nagy szilardsagu nylon anyag a hosszabb élettartam érdekében kontiros alkalmazasokban
* Nyitott szerkezet az eltdmddés elkerilése érdekében

. @ (mm) CAP KOD MAX RPM SZEMCSE ALKALMAZAS Db CIKKSZAM
115x22 F2303 12000 HSMA Ké I 10 66261020549
125x22 F2303 12000 Kézepes enyeimes 10 7660707022

RAPID PREP SCM (AO)
TEPOZARAS

.15%-kal hosszabb élettartam
.Kevesebb folyamat I1épcsd
.Csokkentett utdmunkalatok

@ (mm) CAP KOD SZEMCSE Db CIKKSZAM
S2108 Extra durva 25 66623378983
$2208 Durva 25 66623378984
115 52308 Kozepes 25 66623378987
$2408 Birsag 25 66623378990
52508 Nagyon finom 25 66623379028
S2108 Extra durva 25 66623378982
$2208 Durva 25 66623378985
125 S2308 Kozepes 25 66623378988
S2408 Birsag 25 66623378991
$2508 Nagyon finom 25 66623379029
S2108 Extra durva 25 66623378965
$2208 Durva 25 66623378986
178 S2308 Kozepes 25 66623378989
S2408 Birsag 25 -
$2508 Nagyon finom 25 -

SORJAZAS

FELFOGOTANYEROK

« Beartex rostkorongokhoz és Rapid Prep (SCM)
tarcsakhoz (Tépbzaras)

@ xH (mm) SURUSEG MENET Db CIKKSZAM
Kézepes M14 1 69957382846
115
Kozepes 5/8 1 63642595937
Kozepes M14 1 69957382841
125
Koézepes 5/8 1 63642595938
Kozepes M14 1 69957382844
178 2
Kézepes 5/8 1 63642595940

TELJESITMENY

BEARTEX NAGY SZILARDSAGU
ROSTKORONGOK

* Mélyagyazasu kézéppont T27
* Nagy szilardsagu nylon anyag a hosszabb élettartam érdekében kontiros alkalmazasokban
* Nyitott szerkezet a terhelés elkeriilése érdekében

-@ (mm) CAP KOD MAXRPM SZEMCSE ALKALMAZAS Db CIKKSZAM
115x22 F2303 12000 HSMA Kenyel 10 66261020549
125022 F2303 12000  Kozepes o MoIeS 10 7660707022

BLAZE RAPID STRIP

« Mélyagyazasu kézéppont T27

* Nagy teljesitmény(i keramiaszemesék a 2x gyorsabb vagasért és hosszabb élettartamert
« Fellilet tisztitas, szalrahlzas és tisztitas egy koronggal

+ Rendkiviil sokoldalu, kis vagy nagy nyoméassal

* @ x B (mm) CAP KOD Db MAXRPM  TiPUS CIKKSZAM
115x22 R9101 10 12000 27. tipus 66623303783
125x 22 R9101 10 11000 27. tipus 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 27. tipus 66623303920
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FELULET ELOKESZITE

SODROTT DROTKEFEK

+ Alacsony 4g nagy igé
- H

« A kefekorongok csovek hegesztési el6készitésére szolgalnak.
« A sodrott kefék idealisak agressziv megmunkalashoz és vastagabb
rozsda- vagy festékrétegek eltavolitasahoz

MERETEK i
DxBXA TL (mm) CIKKSZAM Db
SODROTT DROTKEFE T15x6x22 0,5 63642581639 T
(KEFEKORONG) 126x6x22 05 63642581640 1
SODROTT DROTKEFE (KEFEKORONG)
VEDOBURKOLATTAL 65x0xM14 0,5T20 78072749622 1
SODROTT KUPOS DROTKEFE 05 T22  6o201108179 1

(FAZEKKEFE) VEDOBURKOLATTAL ~ 100x0xM14

SODROTT DROTKEFE (FAZEKKEFE)  65x0xM14 0,5 66254406068 1

. . 115x11x222 0,5 T23 66254406153 T
SODROTT DROTKEFE (FAZEKKEFE) M

115x11x22,2 0,5 T23 78072704146 15

[ GAzoAsAcos [
HULLAMOS DROTKEFEK

FINISELES

BEARTEX RAPID BLEND NEX

« Kivalo mindség, fényes felliletet biztosit
« |dedlis valasztas polirozas és festék-el6készités el6tti simitdshoz
* Az 4] 3SF mér elérhets keményebb sirliséggel a hosszabb élettartam és formatartas érdekeében

@xB (mm) CAP KOD MAX RPM SZEMCSE ALKALMAZAS Db CIKKSZAM

115x22 U4401 12000 10 66261020546
116x22 U4401 12000 10 66254461726

x NEX2SF  Osszedolgozas 0 66354496520
115x22 U4401 12000 & Finiselés 66254496320
125x22 U4401 12000 10 77696067125

GAZDASAGOS

RAPID PREP SCM (AO)
TEPOZARAS

+ 15%-kal hosszabb éettartam
- Kevesebb folyamatlépcsék
- Csbkkentett utomunkalatok

@ (mm)  CAPKOD SZEMCSE Db CIKKSZAM

$2108 Extra durva 25 66623378983

« Gyengéd hatas, eltavolitjia az oxidot, festéket, salakot, hegesztési S2208 Durva 25 66623378984

vagy egyéb szennyez6dést az alapanyag megsértése nélkill 115 52308 Kozepes 25 56623378987

. A,Z STSCW ('st.)drc(t dro’tkefe)'é \e'gjobb megoldas lagy és puha fémek, 52408 o~ 75 56623378990

példaul aluminium megmunkalasahoz
* Hossz( detiartam az eltémédésgatis iajdonssgoknak kbszénhetsen $2508 Nagyon finom 25 66623379028
< S2108 Extra d 25 23378982
MERETEK CIKKSZAM Db $2208 XE? T 25 L

DXBXA TL (mm) s 2208 urva > 66623378985

HULLAMOS KUPOS DROTKEFE Kozepes 66623378988

KEFEKORONG) VEDOBURKOLATTAL ~ 100x0xM14 0.3 T24 66261103180 1 $2408 . 25 66623378991

HULLAMOS DROTKEFE(KEFEKORONG) 115x15xM14 0,3 125 78072749622 1 $2508 Nagyon finom 25 66623379029

HULLAMOS DROTKEFE S2108 Extra durva 25 66623378965

- g 75x0xM14 03 T22 66261103176 1
(FAZEKKEFE) VEDOBURKOLATTAL — — — . $2208 Durva 25 66623378986
XOxI )y -

HULLAMOS DROTKEFE SOX0XNE 03 T25 6254404558 . 178 S2308 Kozepes 25 66623378989
(FAZEKKEFE) 100x10xM14 05 T20 66254406146 1 52408 Birség 25 -
115x156xM14 0,5 T27.5 66254406144 1 $2508 Nagyon finom 25 -

RAPID STRIP

» Mélyagyazasu kozéppont T27

« Vastag, erés, szintetikus szalakbol és extra durva
szilicium-karbid csiszoléanyagbdl késziilt

« A nyitott sz6 kezet gyors vagasi mii tesz lehetévé

+ Két lehetdség all rendelkezésre: nyitott szerkezet az R4104S-
nél, stirlibb az R4101H-nél

FIGYELEM:

A RAPID PREP TARCSAK ELTAVOLITHATO
KOZEPPONTTAL VANNAK ELLATVA MINDKET
TIPUSU FELFOGOKORONGHOZ ALKALMASAK

FELFOGOTANYEROK
(TEPOZARAS) KOZPONTOSITOVAL

@ x H (mm) SURUSEG MENET Db CIKKSZAM
115 Kézepes M14 1 77696076935
125 Kézepes M14 1 77696076941

@xB  CAP MAX ) R4104S R4101
(mm) KOD Db RPM  TiPUS CIKKSZAM  CIKKSZAM
115x22 R4101 10 12000 - 66261009649
115x22 R4104 5 11000 63642585732 -
125 x 22 R4101 10 12000  27-es tipusliivegszalas - 66261030655
125 x 22 R4104 5 8500 63642585749 -
178 x 22 R9101 10 8000 66623303920
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FELFOGOTANYEROK 3

* Beartex rostkorongokhozz és Rapid Prep (SCM) tarcsakhoz
(Self-Grip)

POLIROZAS

TELJESITMENY
RAPID POLISH

« T29 tipusu filcgyapotbol készlilt, Givegszalas lemezre rogzitve, igy
Iétrehozva a polirozékorong

|
Y

« Hasznalja polirozészerekkel vagy pasztakkal a tiikér fényes ]
feliilet eléréséhez i
@ x H (mm) SURUSEG MENET Db CIKKSZAM @ xB(mm) CAPKOD SZEMCSE TIPUS Db CIKKSZAM
15 Kozepes M14 1 69957382846 115x22 F0005 Filc XFLD (sima) 10 66254481899
Kézepes 5/8 1 63642595937 125x22 F0005 Filc XFLD (ENy) 10 63642573692
125 Kdzepes M14 1 69957382841
Kozores o : POLIROZO PASZTA HASABOK
178 Kozepes M14 1 69957382844
Kozepes 5/8 1 63642595940

CIKKSZAM

SziN LEIRAS Db
Zold Szinesfémek 1

07660739108
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SAINT-GOBAIN

Az On Norton markakereskedéje:
Corvinus Tools Kift.

2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.
Tel: +36 26 335 184

Mobil: +36 70 945 7806

+36 70 601 2418

+36 70 601 2142

E-mail: corvinustools@gmail.com
Web : https://corvinustoolskft.hu/






